TECHNICKE PARAMETRY VYROBKU

VELVANA
akciova spole¢nost
VELVARY

SYNTOL HD 265 PLUS

hydraulicka brzdova kapalina

TP 119/07
Odpovida TL VW 766/X/Z
Strana 1/3

1. Predmét

1.1 Tyto technické parametry vyrobku plati pro vyrobu, zkousSeni a dodavani vyrobku Syntol HD 265

Plus.

1.2 Syntol HD 265 Plus je smés glykolétert, polyglykolt, glykoléterboratu a inhibitorti koroze.

1.3 Syntol HD 265 Plus je cira, zluta, hotlava kapalina. Odpovida normam ISO 4925 Class 3 a 4,
SAEJ 1703 a 1704, FM VSS § 571.116 tf. jakosti DOT 3 a DOT 4, VW TL 766/X/Z, VW 50114.

1.4 Syntol HD 265 Plus je brzdova kapalina schvalena pro vSechny typy vozidel s pozadavkem
mezinarodni specifikace DOT 4 a pro brzdové systémy kombinované s ABS, ASC a ESP.

2. Technické parametry vvrobku

Syntol HD 265 Plus musi odpovidat témto stanovenym parametriim:

UKAZATEL JAKOSTI HODNOTA ZKOUSI SE
PODLE
Vzhled zluta — jantarova vizualné

Hustota pii 20°C v kg/m’

1055az1070

PP ¢. 45/001

Kinematicka viskozita

pii +40°C v mm*/s >42 zarucuje vyrobce
pii +100°C v mm?/s >1,5 zarucCuje vyrobce
pti -40°C v mm®/s <700 zarucuje vyrobce
Bod varu ERBP ve °C > 265 PP ¢. 45/034
Vlhky bod varu ve °C > 175 zarucuje vyrobce
Odpafivost v % < 80 zarucuje vyrobce
Zbytek nesmi obsahovat

tekutost po 1 h/-5°C

krystalickou usazeninu

te¢e okamzité

Hodnota pH 7-11,5 PP ¢. 45/094
Tekutost pii nizkych teplotach bez tvorby vrstev a

6 hod/-50°C srazenin

Pti pfevraceni zkuSebni zkumavky

musi projit vzduchova bublina

kapalinou béhem max. 20 sekund zarucuje vyrobce

144 hod/-40°C

bez tvorby vrstev a

Pti pfevraceni zkuSebni zkumavky srazenin

musi projit vzduchova bublina

kapalinou béhem max. 10 sekund

Obsah vody v % hm. <0,2 PP ¢. 45/041

Piipustné primiseni vody (3,5%)
120 hod/-40°C

Pti pfevraceni zkuSebni zkumavky
musi projit vzduchova bublina
kapalinou béhem max.

24 hod/+60°C
Srazenina nesmi pied ani po

bez tvorby vrstev,
usazenin a zakalu

5 sekund

bez tvorby vrstev

zarucuje vyrobce

odstiedéni tvofit vice nez 0,05% obj.
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Misitelnost se SAE RM 1
kapalinou bez tvorby vrstev,
24 hod/-40°C srazenin a zakalu
zarucuje vyrobce

24 hod/+60°C bez tvorby vrstev
Srazenina nesmi tvofit po
odstfedéni vic nez 0,05 % obj.
Korozni zkouSka
Ulozeni kovovych zkuSebnich
prouzki a pryZové manzety po dobu
260 hodin pti 100°C do brzdové
kapaliny/5 % vody
Zména hmotnosti standardnich
kovovych zkuSebnich vzorki zaru€uje vyrobce
cin mg/cm’ <0,2
ocel mg/cm’ <02
hlinik mg/cm’ < 0’1
M Lo1ies 2 >
Seda litina mg/cm
mosaz mg/cm’ <0,2
med’ mg/cm’ <04
zinek mg/cm’ <04

<04
Brzdova kapalina po zkousce ne rosol, kal, kryst. podil
srazenina v obj. % <0.05
pH » T7az<l11,5
vzhled kovovych vzorki po ne zdrsnéni, ne dilkova
zkousce koroze
Pisobeni na pryz SBR
120 h, 120°C
ptirtstek v mm 0,15—-0,95 mm
prirastek v obj. % 2-10
snizeni tvrdosti IRHD 0-15
70 h, 70°C
ptirtstek v mm 0,15-0,95 mm
snizeni tvrdosti IRHD max. 10
vzhled poharkt ne lepkavé, ne puchyiky
70 h, 120°C
ptirtstek v mm 0,15-0,95
snizeni tvrdosti IRHD max. 15
vzhled poharkt ne lepkavé, ne puchyiky
Pisobeni na pryz EPDM
70 h, 70°C
prirastek v obj. % max. 10
snizeni tvrdosti IRHD max. 10
vzhled desti¢ek ne lepkavé, ne puchyiky
70 h, 120°C
prirastek v obj. % max. 10
snizeni tvrdosti IRHD max. 10
vzhled desti¢ek ne lepkavé, ne puchyiky
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Oxidacni odolnost

Ulozeni kovovych zkuSebnich
prouzkii po dobu 168 hod/70+2°C
v brzdové kapalin¢

Pripustna zména hmotnosti po

ulozeni zarucuje vyrobce
hlinik v mg/cm® <0,05

litina v mg/cm’ <0,30

vzhled desticek

Zkouska na pritomnost

mechanickych necistot zadné PP ¢. 45/086

3. Vzorkovani
Syntol HD 265 Plus se vzorkuje podle PP ¢. 45/014 a 45/102.

4. ZkouSeni

Pii zkouSeni vySe uvedencho vyrobku v chemickych laboratofich je nutno se fidit pokyny obsazenymi
v CSN 01 8003.

S. Dodévani
Zpusob dodavani a zptisob dopravy vyrobku je pfedmétem kupni smlouvy, ale musi byt v souladu
s pravnimi predpisy.

6. Skladovani
Skladujte v ptivodnich, neporusenych, dokonale uzavienych obalech chranénych proti vlivu vzdusné

vlhkosti v krytych, suchych a chladnych skladech dle platnych piedpist pro skladovani hotlavych
kapalin.
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